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Einmalschneideblatter



Wichtige Entscheidungen

Neben allen wichtigen Entscheidungen, die ein Operateur routine-
maBig wahrend einer Arthroskopie treffen muB, ist auch die Aus-
wahl seines Shaver-Schneideblattes ein wesentlicher Faktor fur ein
erfolgreiches, sicheres und effektives Arbeiten in den Gelenken.

Wir, Smith & Nephew, mdchten Sie tber die Herstellungsweise und
die Funktion unserer Schneideblé&tter informieren.

Entwicklung

Smith & Nephew entwickelte in Zusammenarbeit mit dem Pionier
der arthroskopischen Chirurgie, Prof. Dr. Lanny L. Johnson, 1978
das erste Shaver-System. Seitdem gelten wir als wegweisend in der
Entwicklung dieses Systems und haben durch Einflhrung neuester
Technologien unsere Position als Marktfuhrer weiter ausgebaut.

Sicherheit, Funktion und Zuverléssigkeit sind Eigenschaften, die ein
modernes Schneideblatt heute optimal erflllen muss. Durch
modernste Fertigungstechnologie und enge Kooperation mit nam-
haften Chirurgen weltweit ist es Smith & Nephew gelungen, Ihnen
ein einzigartiges Schneideblattprogramm anbieten zu kénnen.

Abb. 3

Abb. 1:

SYNOVATOR®
Anwendungsbereich:
Synovektomie, Notchplastiken,
Meniskusresektion

Abb. 2:

STONECUTTER®

Anwendungsbereich: extrem effektives
Frasen, Notch- und Acromioplastiken

Abb. 3:

Full Radius
Anwendungsbereich:
Synovektomie, Chondromalazie

Abb. 4: INCISOR®
Anwendungsbereich:
Resektion von jeglichem
Weichteilgewebe in allen
Gelenken



Grundlagen

Das aus rostfreiem Stahl gefertigte Einmalschneideblatt besteht aus
konzentrisch ineinanderliegenden Einzelteilen, die mit einer duBerst
geringen Fertigungstoleranz individuell eingepasst werden.

Ziel ist die Entwicklung eines Schneideblattes, das bei sehr hohen
Drehzahlen mit minimalem Kraftaufwand effektiv schneidet.

Optimale Leistung

Die Schnittleistung eines Schneideblattes gilt dann als optimal,
wenn das Zusammenspiel von Scharfe, hoher Drehzahl und Stabi-
litat einhergeht mit der gleichzeitigen Reduktion der entstehenden
Reibung und der Vermeidung von gro3en Fertigungstoleranzen.

Smith & Nephew ist es gelungen, all diese Kriterien mit der neuen
Schneideblattgeneration zu erflllen. Das Resultat ist ein extrem
scharfes Schneideblatt, das mit einem Minimum an Reibung und
Vibration arbeitet.

Charakteristik

Sicher sind Sie mit uns einer Meinung, dass ein herausragendes
Schneideblatt folgende Eigenschaften in sich vereinen muss:

Optimale Scharfe
Hochdrehzahlfestigkeit
Stabilitat

Enge Fertigungstoleranzen
Minimaler Abrieb

Perfektes Oberflachenfinish

Abb. 5:

Fraser
Anwendungsbereich:
Sklerotische Lasionen




Rostfreier Stahl

Aus diesem Material

sind alle Smith & Nephew Schneideblatter hergestellt. Es ist hervor-
ragend geeignet, Weichteilgewebe in allen Gelenken zu schneiden
bzw. zu resezieren. Aufgrund der relativ geringen Hérte des rost-
freien Stahls kann es jedoch bei nicht hochwertig vorbehandelten
Oberflachen und sehr hohen Drehzahlen zum lokalen Festfressen
des Blattes kommen.

Optimale Oberflachengute

Damit es nicht zum oben beschriebenen Festfressen kommt, hat
Smith & Nephew die Technologie des Elekiropolierens weiterent-
wickelt. Bei diesem patentrechtlich geschitzten Vorgang wird nicht
nur die Oberflache vergitet, sondern auch die Schérfe des Blattes
weiterhin optimiert.

Ein Vergleich bei funfhundertfacher VergréBerung zeigt, dass das
Blatt nach dem Schleifvorgang an den Schnittfldchen noch einen er-
heblichen Grat aufweist (Abb. 6).

Auf der zweiten Aufnahme nach dem Elektropolieren ist deutlich zu
sehen, dass die Schnittkante von diesem Grat befreit ist und sich
nunmehr in auBergewdhnlicher Scharfe prasentiert (Abb. 7).

Beim Elektropolieren wird durch einen elektrochemischen Prozef3
eine homogene Oberfléche geschaffen und die Reibung somit auf
ein MindestmaB reduziert. Die Problematik des Festfressens eines
Schneideblattes wird dadurch ebenso reduziert wie ein friihzeitiges
Abstumpfen der Schnittkanten. Bereits durch diesen einen Schritt
sind die Smith & Nephew Schneideblatter allen anderen Schneide-
bléttern Uberlegen.

Abb. 6

Abb. 7



Abb. 8:

Full Radius
Anwendungsbereich:
Synovektomie,
Chondromalazie

Abb. 9:
Gebogener SYNOVATOR®
Anwendungsbereich:
Synovektomie, Notchplastiken,
Meniskusresektion, Sprunggelenk

Silber-Beschichtung

Um die Leistung des Blattes bei hoher Drehzahl zu maximieren, ist
eine weitere Behandlung der Oberfléche notwendig. In der Vergan-
genheit fuhrte Smith & Nephew intensive Untersuchungen tber die
Behandlung von Oberfléchen durch, um die Gleitfahigkeit zu ver-
bessern sowie den Abrieb und die Reibung zu reduzieren.

Die relativ niedrige Standzeit von rostfreiem Stahl hat bei hohen
Drehzahlen zu Problemen gefiihrt. Harte Beschichtungen, die nor-
malerweise angewandt wurden, wie das Auftragen von Titanium
und Zirconium-Nitriden, flihrten zu unbefriedigenden Ergebnissen.
Die Beschichtung wurde relativ schnell abgerieben, da die Haft-
fahigeit auf rostfreiem Stahl nicht hoch genug war, um dauerhaft auf
dem inneren Teil des Schneideblattes zu halten. Eine Reduktion der
Reibung war somit nicht zu erreichen.

Verschiedene Testreihen zeigten, dass sich Silber am besten eignet.
Die Kombination unserer elektrochemisch aufgetragenen Silber-
schicht in Verbindung mit elekiropolierten Oberfléachen verléngerte
die Standzeit des Blattes ganz erheblich und verringerte die
Reibung auf ein Minimum.

Silber gewéhrleistet einen abriebfreien Kontakt beider Oberflachen.
Scharfe und Radienenden des Blattes bleiben optimal erhalten.
Durch das kontrollierte Auftragen einer 1/1000 mm starken
Silberbeschichtung wird dem Schneideblatt ein reibungsarmer,
vibrationsfreier Lauf in jedem Drehzahlbereich erméglicht, ohne die
Schérfe und Schnittleistung negativ zu beeinflussen.




Surillium-Beschichtung

Dieses patentierte Beschichtungsverfahren des inneren Schneide-
blattes wird derzeit nur bei einem Schneideblatttyp verwendet —
dem BONECUTTER®. Im Gegensatz zu unseren Standardschneide-
bléttern wird durch die weichere Surillium — Beschichtung die
Reibung verringert und reduziert so das Risiko eines absplittern der
Beschichtung. Dies insbesondere bei der hohen Belastung wahrend
der Knochenresektion (z.B. Notchplastik oder Subacromialen
Dekompression).

Diese innovative Technologie ermdglicht es dem Operateur,
wahrend der Arthroskopie sowohl Weichteile als auch Knochen mit
dem gleichen Produkt ohne weiteren Instrumentenwechsel zu rese-
zieren. Um der héheren Belastung im Antriebsbereich wéhrend der
Knochenresektion Stand zu halten, wurde der Kunststoffansatz, der
in das Handstuck eingesetzt wird, deutlich verstarkt.

Der Einsatz einer Frése kann damit hinféllig werden. Ein Beitrag zur
Kostensenkung bei arthroskopischen Eingriffen.

Hinweis zur Anwendung: Das beste Ergebnis bei der Resektion
von Knochen erzielen Sie im Vorwarts- oder Rickwartsbetrieb bei
maximaler Drehzahl.

Welche Einmalschneideblatter derzeit als BoneCutter erhaltlich sind,
erfahren Sie auf Seite 19.

BoneCutter



Abb. 11:
Anschnittwinkel
von ca. 70°

Anschnittwinkel
von 42°

Maximale Effektivitat

Ein effektiv arbeitendes Schneideblatt ist das Ergebnis der Kombina-
tion von maximaler Gewebeentfernung und minimalem Kraftauf-
wand.

Die erforderliche Schnittkraft wird nicht nur nach der Schéarfe bewer-
tet, sondern auch nach dem Schnittwinkel. Je spitzer der Anschliff-
winkel ist, desto geringer ist die benétigte Kraft, um eine bestimmte
Menge Gewebe zu resezieren.

Konventionelle Schneideblétter werden in einem Winkel von ca. 70°
angeschliffen (siehe Abb. 11). Die Smith & Nephew Schneideblatter,
entwickelt und gefertigt im CAD/CAM-Prozel3 (Computer Aided
Design bzw. Computer Aided Manufacturing), werden an ihren
Enden nicht geschliffen, sondern geschnitten. Diese Technik ermdg-
licht maximale Blattscharfe. Bei dem von Smith & Nephew ange-
wandten Fertigungsverfahren wird ein Schnittwinkel von 42° er-
reicht (Abb. 10). Diese Form reduziert die benétigte Schnittkraft auf
35% im Vergleich zu konventionellen Schneidebléttern.

Perfekte Geometrie

Diese wurde selbstverstandlich bei allen Schneideblattern von

Smith & Nephew erreicht. Die groBe Offnung der TURBOTRIMMER®
und Full Radius Schneideblétter erméglicht maximale Gewebeent-
fernung und Zuganglichkeit im Gelenk. Die runden Enden dieser
beiden Schneideblatter gewéhrleisten dem Operateur ein sicheres
Arbeiten im Gelenk-Innenraum und schiitzen somit den artikuléren
Knorpel. Der vergroBerte Absaugkanal, z.B. beim HELICUT®, verhin-
dert ein Zusetzen der Schneideblétter.

Das spezielle Design des TURBOWHISKERS® (Abb. 12) eignet sich
besonders fir die Resektion von feinen Knorpelzotten oder um dem
vorresezierten Meniskus den letzten ,Schliff” zu geben.



Service

Gleichgltig welche arthroskopische Herausforderung sich lhnen
stellt, Sie werden bei Smith & Nephew immer das entsprechende
Schneideblatt fr alle von Ihnen gestellten Indikationen finden.

Da wir jedoch wissen, dass sich die Medizin im sténdigen Wandel
befindet, legen wir groBen Wert darauf, auch neue Ideen und Ver-
besserungsvorschlage aus lhrer Praxis in die Weiterentwicklung
unserer Produkte mit einflieBen zu lassen.

Unser Produktmanagement in Hamburg nimmt lhre Anregungen
gerne unter der Telefonnummer 040/ 70 700-0 entgegen.

Fur die weitere Beratung, den Service und den Verkauf unserer
Produkte stehen Ihnen selbstverstandlich unsere speziell fir den
Bereich der Arthroskopie ausgebildeten Medizinprodukteberater zur
Verfugung.

Abb. 12:
TURBOWHISKER®
Anwendungsbereich:
Feinresektion von
bereits bearbeitetem
Gewebe

Abb. 13:

Full Radius Cutter
Anwendungsbereich:
Synovektomie,
Chondromalazie

Abb. 14:
TURBOTRIMMER®
Anwendungsbereich:
aggressives Schneiden
von Plicae



Gerade Einmalschneideblatter

High Speed Abrader

o | D

72200722

T [ —

Best.Nr. Durchmesser  Drehzahlbereich Anwendungsbereich
72200722 4,0 mm 100 - 10.000 U/min  Arthrosebehandlung
72200723 5,5 mm 100 - 10.000 U/min

High Speed NOTCHBLASTER®

II 72200726
- 72200727 @
Best.Nr. Durchmesser  Drehzahlbereich Anwendungsbereich
72200726 4,0 mm 100 - 10.000 U/min  Notchplastiken

72200727 5,5 mm 100 - 10.000 U/min

Hinweis:  Nur kompatibel mit Power Max ELITE Motoren
Best.Nr. 72200616
Best.Nr. 72200617



Gerade Einmalschneideblatter

High Speed Acromionizer

- 72200725 @
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
72200724 4,0 mm 100 - 10.000 U/min  Acromioplastik bei Dekompression der Schulter
72200725 5,5 mm 100 - 10.000 U/min
: o
High Speed ACROMIOBLASTER
l[ G\
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
72200730 4,0 mm 100 - 10.000 U/min  Aggressives Frésen bei Acromioplastik

72200731 5,5mm 100 - 10.000 U/min

Hinweis:  Nur kompatibel mit Power Max ELITE Motoren
Best.Nr. 72200616
Best.Nr. 72200617



Gerade Einmalschneideblatter

Abrader

o | D

7205324

T [ —

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7205324 4,0 mm 100 - 8000 U/min  Arthrosebehandlung
7205325 5,5 mm 100 - 8000 U/min
NOTCHBLASTER®

7205328

|a|||
- 7205329 @

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich

7205328 4,0 mm 100 - 8000 U/min  Notchplastiken
7205329 5,5 mm 100 - 8000 U/min




Gerade Einmalschneideblatter

Acromionizer

7205326

7205327 @

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich  Anwendungsbereich

7205326 4,0 mm 100 - 8000 U/min  Acromioplastik bei Dekompression der Schulter
7205327 5,5 mm 100 - 8000 U/min
ACROMIOBLASTER®

m|[ [
7205668

7205669

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich
7205668 4,0 mm 100 - 8000 U/min  Aggressives Frésen bei Acromioplastik
7205669 5,5mm 100 - 8000 U/min




Gerade Einmalschneideblatter

STONECUTTER®

S

7205330

7205331

Best.Nr. Durchmesser  Drehzahlbereich Anwendungsbereich

S

7205330 4,0 mm 100 - 5000 U/min  Extrem effektives Frasen bei Notch- und

7205331 5,5 mm 100 - 8000 U/min__ Acromioplastik

Slap Burr

l:allj
7209335

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7209335 45 mm 100 - 5000 U/min __ Glenoiddebridement

Obturator fur Fraserschaft

Best.Nr.  Durchmesser Anwendungsbereich

7205456 4,0 mm Wiederverwendbarer Obturator fur 7205468

7205455 55 mm Wiederverwendbarer Obturator fur 7205470




Gerade Einmalschneideblatter

Fraserschaft

7205468
|
7205470
Best.Nr.  Durchmesser Anwendungsbereich
7205468 4,0 mm Schneller und sicherer Wechsel zwischen zwei Arbeitsportalen
7205470 5,5 mm z.B. ,StoneCutter” 4,0 mm u.a. bei Clavicularesektionen
HELICUT®
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich  Anwendungsbereich
7205727 4,5 mm 100 - 5000 U/min  AuBerst aggressives Schneiden von
Knochen und Weichteilgewebe
SYNOVATOR®

7205310

=] =)
7205311

Best.Nr. Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich

7205310 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Synovektomie, Resektion von Kreuzbandstimpfen

7205311 5,5 mm 100 - 5000 U/min Chrondromalazie




Gerade Einmalschneideblatter

Full Radius mit Incisor Plus

7209201

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209201 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Plicaresektion, Meniskusresektion

Full Radius ELITE®

K..)
..
...)

7210751

7210499

7210499

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich

7210751 3,5mm 100 - 5000 U/min  Aggressives Resezieren von Weichteilgewebe
7210499 4,5mm 100 - 5000 U/min
7210909 5,5 mm 100 - 5000 U/min

Incisor Plus ELITE

72200095

7210976

y oo

72200081

Best.Nr. Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

72200095 3,5 mm 100 - 5000 U/min  Aggressives Resezieren von jeglichem
7210976 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Weichteilgewebe durch groes
72200081 5,5 mm 100 - 5000 U/min _ Schneideblattfenster




Gerade Einmalschneideblatter

Incisor Plus

INCISOR?®

...
..

7205345

7205459

Best.Nr. Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich
7205345 4,5 mm 100 - 5000 U/min Extrem effizientes Resezieren von jeglichem Weich-
7205459 5,5 mm 100 - 5000 U/min teilgewebe durch groBes Schneideblattfenster

7205312

IEI'I
7205313

(U

7205314

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7205312 3,5mm 100 - 5000 U/min  Schneiden von jeglichem Weichteilgewebe
7205313  4,5mm 100 - 5000 U/min

7205314 55 mm 100 - 5000 U/min




Gerade Ein

RAZORCUT®

malschneideblatter

7205317

i

7205318

7205319

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205317 3,5mm 100 - 5000 U/min  AuBerst aggressives Schneiden von Weich-
7205318 4,5mm 100 - 5000 U/min  teilen, besonders von Meniskusgewebe
7205319 5,5 mm 100 - 5000 U/min

TURBOTRIMMER®

Best.Nr.

Durchmesser  Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7205315

4,5 mm 100 - 5000 U/min  Aggressives Schneiden von Plicae

Full Radius

7205305

7205306

7205307

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7205305 3,5mm 100 - 5000 U/min  Synovektomie, Chondromalazie
7205306 4,5 mm 100 - 5000 U/min

7205307 5,5 mm 100 - 5000 U/min




Gerade Einmalschneideblatter

TURBOWHISKER®

S
7205316

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205316 4,5mm 100 - 3000 U/min  Feinresektion von evtl. grob vorgeschnit-
tenen Weichteil- bzw. Knorpeldefekten

Cutter

=
H=

7205309

- 7205308

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich  Anwendungsbereich
7205308 3,5mm 100 - 5000 U/min  Meniskusresektion, Plicae
7205309 4,5 mm 100 - 5000 U/min

Lange Einmalschneideblatter - 18 cm lang

Incisor Plus ELITE

72200414
/E konkav

‘ I 72200494

Best.Nr. Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
72200414 4,5 mm 100 - 3000 U/min  Huftgelenk, Weichteilresektion
72200494 4,5 mm 100 - 3000 U/min




Lange Einmalschneideblatter - 18 cm lang

BONECUTTER

- 7210979

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7210979 4,5 mm 100 - 3000 U/min  Huftgelenk

Frasen
ll 72200080
Tk =
72200082
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich  Anwendungsbereich
72200080 4,0 mm 100 - 8000 U/min  Huftgelenk, FAI
72200082 5,5 mm 100 - 8000 U/min
Full Radius

7205341

\y D

"
7205335

konkav

i\

—— konvex
7205336

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205341 4,5 mm 100 - 3000 U/min  Huftgelenk
7205335 4,5 mm 100 - 3000 U/min

7205336 4,5 mm 100 - 3000 U/min




Lange Einmalschneideblatter - 18 cm lang

INCISOR®

| K.
7205343

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205343 4,5 mm 100 - 3000 U/min  Huftgelenk

Gebogene Einmalschneideblétter

ORBIT SYNOVATOR®

aj /
7205321

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205321 4,5mm 100 - 3000 U/min  Synovektomie, Meniskusresektion,
Retropatellares Shaven

ORBIT INCISOR®

_®

7205320

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205320 4,5mm 100 - 3000 U/min  Meniskusresektion, Retropatellares Shaven,
Subacromiale Dekompression

ORBIT RAZORCUT®

/j
7205322

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205322 4,5mm 100 - 3000 U/min  Meniskusresektion am Hinterhorn

20



Gebogene Einmalschneideblatter

Orbit Full Radius

et —

7205323

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205323 4,5 mm 100 - 3000 U/min  Synovektomie, Meniskusresektion

Orbit Incisor Plus

1 _—®

7205687

Best.Nr. Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich
7205687 4,5 mm 100 - 3000 U/min  Extrem effizientes Resezieren von jeglichem Weich-
teilgewebe durch groBes Schneideblattfenster

Orbit Full Radius ELITE

} _®

7210719

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7210719  4,5mm 100 - 3000 U/min  Aggressives Resezieren von jeglichem Weich-
teilgewebe durch besondere Zahnung

21
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Gerade Einmalschneideblatter - BONECUTTER®

SYNOVATOR? - mit Full Radius, innen

=)
7206013

=
7206012

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7206013 4,5 mm 100 - 8000 U/min  Resektion von weichem Gewebe und

7206012 5,5 mm 100 - 8000 U/min  Knochen bei Notchplastik, Acromioplastik
Full Radius

ll 7206011

7210486

7206010

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich

7210486 3,5 mm 100 - 8000 U/min  Resektion von weichem Gewebe und
7206011 4,5 mm 100 - 8000 U/min  Knochen bei Notchplastik, Acromioplastik
7206010 5,5 mm 100 - 8000 U/min




Ultralight Einmalschneideblatter

Curved Full Radius

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209025 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Synovektomie, Meniskusresektion

CURVED INCISOR®

"~
7209026

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209026 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Meniskusresektion, Retropatellares Shaven,
Subacromiale Dekompression

CURVED SYNOVATOR?®

=l =
7209027

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209027 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Synovektomie, Meniskusresektion,
Retropatellares Shaven

TURBOWHISKER®

- 7209303 Eg

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209303 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Feinresektion von evil. grob vorgeschnit-
tenen Weichteil- bzw. Knorpeldefekten

23
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Ultralight Einmalschneideblatter

=

7209028

Orbit Full Radius

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209028 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Synovektomie, Meniskusresektion

ORBIT INCISOR®
/:

7209029

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209029 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Meniskusresektion, Retropatellares Shaven,
Subacromiale Dekompression

ORBIT SYNOVATOR®

% /
7209030

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209030 4,5mm 100 - 5000 U/min  Synovektomie, Meniskusresektion,
Retropatellares Shaven

1 /@

7209031

ORBIT RAZORCUT®

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209031 4,5mm 100 - 5000 U/min  Meniskusresektion am Hinterhorn

1 _®

7209032

Orbit Incisor Plus

Best.Nr. Durchmesser Drehzahlbereich ~ Anwendungsbereich
7209032 4,5 mm 100 - 5000 U/min  Extrem effizientes Resezieren von jeglichem Weich-
teilgewebe durch groBes Schneideblattfenster




Mini-Einmalschneideblatter

BONECUTTER®
S —=
6900927
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
6900927 3,5mm 100 - 3500 U/min  Resektion von jeglichem Weichteil-
gewebe in allen kleinen Gelenken
Incisor
@)i(mm x5 | [ie? -
7209065
4225
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7209065 2,9 mm 100 - 3500 U/min  Resektion von jeglichem Weichteil-
4225 3,5mm 100 - 3500 U/min  gewebe in allen kleinen Gelenken
Full Radius
HOEEIB =
3410
OIS -
3419
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
3410 2,0 mm 100 - 3500 U/min  Synovektomie, Chondromalazie
3419 2,9 mm 100 - 3500 U/min
TURBOWHISKER®
@)i(m= =5 |[En =
3407
3418
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
3407 2,0 mm 100 - 3500 U/min  Feinresektion von schon bearbei-
3418 2,9 mm 100 - 3500 U/min  tetem Gewebe bzw. Knorpel
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Mini-Einmalschneideblatter

Cutter

0= =] En =

3606

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
3606 2,0 mm 100 - 3500 U/min  Resektion von jeglichem Weichteil-
gewebe in allen kleinen Gelenken

Zapfen-Fraser

_JOEIEB- —

3553

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
3553 2,9 mm 100 - 3500 U/min  Fléchiges Abtragen
von sklerotischen Defekten

Fraser
3530
O s | [ D
3819
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
3530 2,9 mm 100 - 3500 U/min  Debridement, Abrasio
3819 3,5 mm 100 - 3500 U/min
RAZORCUT®

O of| 5 .

4224

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
4224 3,5mm 100 - 3500 U/min  Debridement,
Chondromalazie, Plicae




Lange Mini-Einmalschneideblétter

Full Radius

Incisor Plus

RAZORCUT®

Curved Incisor

e ==

7205474

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205474  3,5mm 100 - 3500 U/min  Synovektomie, Chondromalazie

@)ilm|=|[*s .

7205476

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205476 3,5mm 100 - 3500 U/min  Resektion von jeglichem Weichteil-
gewebe in allen kleinen Gelenken

=== -

7205477

Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205477 3,5 mm 100 - 3500 U/min  Debridement, Chondromalazie,
Plicae

oams————°

7205558
Best.Nr.  Durchmesser Drehzahlbereich Anwendungsbereich
7205558 3,5mm 100 - 3500 U/min  Resektion von jeglichem Weichteil-

gewebe in allen kleinen Gelenken
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Ihre Ansprechpartner in der Endoskopie

Smith & Nephew GmbH
MendelssohnstraBe 15d

22761 Hamburg - Deutschland

T +49 (0)40 70 700-0

F +49 (0)40 70 700 201

E endo.hamburg@smith-nephew.com
www.smith-nephew.de

°Trademark of Smith & Nephew

Smith & Nephew AG

Glutz Blotzheim-Strasse 1

14502 Solothurn - Schweiz

T +41 (0132 624 56 90

F +41 (0132 624 56 91

E swiss.endoscopy@smith-nephew.com
www.smith-nephew.ch

Smith & Nephew GmbH
Concorde Business Park C 3
32320 Schwechat - Osterreich

T +43(0)1 707 91 02

F +43 (0)1 707 91 01

E info.austria@smith-nephew.com
www.smith-nephew.com

DySh 10.08.15.0 W



